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Porovnani starého a noveho provedeni litinovych raa
(miizek) pro kotle ROJEK

1. Na obrazkué¢.l1 je provedeni starého a nového litinového vyklaeiho roStu malého pro
kotle ROJEK KTP, KTP G, KTP PELLET, TKA a TKA BIO

obrazek¢.1

Na obrazku ¢.1 a¢.2 spodni tmavsi vyklagci rost maly (velky) je zafrézovan pro za¥Seni do
kotle po bagnich stranach roStu. Rost je zaéSen kyvrg do kotle a za¥Sen je na dvou bénich
¢epech

Na obrazku ¢.1 a¢.2 horni s\wtlejSi vyklapéci rost maly (velky) je zafrézovan pro odklagni do
kotle na ¢elni strané vpravo (nahae je dira praimér 13 mm a ve spodniasti je drazka pr.13. Na
levé strarg dole je zafrézovani — jaz§ek pro aretaci roStu v zawené poloze

obrazek¢.2



2. Postup vlozeni vyklagciho rostu malého (velkého) do kotle od roku vyroby012 (dle typu)

obrazeké¢.3

s w2

Nejprve se nasadi rost do prostoru na kotli tomu yzisobenému a to n@&ep pravou horni ¢asti
rostu s dirou priamér 13 mm dle obrazku¢.4. Tla¢ime to snérem nahoru.

obrazeld obrazek.5

Nasledre se rost zasune do spodnihiEpu pravou spodniéasti zafrézovani rosStu
pramér 13 mm dle obrazkué.5 a zkontrolujeme spravny pohyb rostu a jeho pevné
uchyceni. Tento typ roStu se odklapi n&epech navaenych po pravé strai prostoru
pro litinovy rost. (Standardni provedeni kotle — dla se ale i na pani leva varianta)



obrazek6 obrazek.7

Na obrazku ¢.6 a¢.7 vySe je jak ma byt rost v kotli nainstalovan a akonec aretovan ve vystupku
vlevo dole.

obrazek8

Na obrazku ¢€.8 je vidét, Ze staré provedeni vyklapciho rost malého (velkého) nelze do név
vyrédbénych kotli ROJEK instalovat.

obré&z&9

Na obrazku €.9 je vidét, jak je umisténé staré provedeni vyklagciho rost malého (velkého)
do starSich provedeni vyranych kotli ROJEK (cca do roku 2012 a dle typ).



3. Postup vlozeni vyklagciho roStu malého (velkého) do kotle do roku vyroby012 (dle typu)

obrazek¢.10

Na obrazku ¢.10 je vidt zdeformované provedeni roStu, které pi tomto vlozZeni nelze vyndat pi
vyméné za provedeni nové. Je nutné roSt mechanicky rozlab{nariznout pilkou na Zelezo, atd.
pozor na poskozentepi zawsu)

obrazek¢.11

Na obrazku ¢.11 je jednozn#né identifikovatelny prostor zavéSeni roStu starSiho provedeni
kotli ROJEK KTP, TKA (cca do roku 2012)

obrazek¢.12

Na obrazku €.12 je znazorrén postup jak zawsit toto starSi provedeni roStu do kotle tak aby se
dal nasledrg rost |épe vyndat i po Fipadné deformaci roStu prohnutim.

Rost si poloZzime hladkou stranou do dla&a vyrazné Zebrovani je proti naSemu pohledu. Takto
pripraveny rost postupné vkladame do kotle mezi horni a dolntepy . Horni éepy slouzi

k zavéSeni rostu, dolni¢epy slouzi k aretaci roStu ve svislé poloze a jakioraz.



obrazek¢.13

Na obrazku ¢.13 je vidét pravé postupné vkladani rostu z dlag do prostoru meziéepy. V tento
moment je potreba rost ba&nimi drazkami (na pravé i levé straré roStu) nasunout na horniéepy
az na koncovou polohu v drazkach, kdy dojde k usanéroStu naéepy, Po za¥Seni v draZzkach
roStu povolime dlai smérem dolu a rost se kyvig zvrati a opie o spodniepy. Tato spravna
poloha pro snadréjSi nasazeni je vidt na nasledném obrazkw.14. Jednoznaéné musi byt hladka

strana roStu proti naSemu pohledu.

obrazek¢.14

Pohyb rostu je sice srirem do kotle, ale to nema na funkci roStu a ndisténi zasadni vliv. Tato
poloha je jenom vhodrEjSi pro pozdéjSi FeSeni problémi u postupné deformace litinového rostu.

Prodej: ROJEK prodej, spol.s.r.o., Masarykova 16, 5 17 50 Castolovice,
tel.: 494 339 134 nebo 494 339 144; e- mail: tepelnatechnika@rojek.cz_, www.rojek.cz




